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Menii-programmierbare CNC-Ausklinkfridse

Art.Nr.: 5 29 60 Zum Ausklinken von Kampfern, Pfosten und Sprossen fur gerade, schrage, geknickte
und gebogene Profilanschliisse, sowie auch fiir Negativkurven (Sonnensprossen)

Optionen:

Fraswerkzeuge nach Profil-
system

Anbindung an Fensterbau-
software nach Eignung

Einsatzzweck:

90°-Klinkungen
Schragklinkungen
Positive Radien

Negative Radien (bis min.
Fraserdurchmesser)
Kurvenubergénge
(Korbbogen oder Rund-
bogentibergang)

Gerade Profilknicke

7] - = N Gekrummte Profilknicke
AN m = P (Stich)

Sonnensprossen

== NS

lhre Vorteile:

ACHTUNG: Nur Diamant-Korn-

Fraser verwenden

Klinkung verschiedener Grol3er Frasbereich mit

Radien, Knicke, Gerade, 275 mm Breite und 600 ® Frasmotor: 2,2 kW
Schrégen und Negativradien mm Lange (bei Fraser-@ ® Drehzahl: 5.220 1/min.
Einfache Bedienung von 125 mm) E e luftdruck: 6 - 8 bar
Kurze Rustzeiten Absaugstutzen zum An- % ® Luftverbrauch/Takt: 0,5 Ltr.
Eingabe tiber Menti mit schlul einer Spéneabsau- % ® Spannung: 400V
wenigen MaRangaben gung = ® Strom: 8 A
Einsatz von links- und Schneller Frésewvechsel g ® |eistung gesamt: 4,0 kW
rechtslaufenden Diamant- durch pneumatisches § e Frasspindel: 32 mm
form- oder HM-Frasern fur Schnellspannsystem = e Max. Fraserhohe: 130 mm
optimale Frésergebnisse ® Max. Fraser-@: 125 mm
Pneumatische Profil- ® Absaugstutzen-@: 80 mm
spannung von oben
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